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Spécification-type des produits
Notes au rédacteur de devis :  La présente spécification-type des produits est rédigée en conformité avec le format en 3 parties du Construction Specifications Institute (CSI) (États-Unis), y compris MasterFormat, SectionFormat et PageFormat, comme le décrit la 5e édition du manuel intitulé The Project Resource Manual—CSI Manual of Practice.
La section doit être soigneusement examinée et modifiée par l’Architecte de manière à répondre aux exigences du projet et du code du bâtiment local.  Coordonner cette section avec les autres sections du devis et les dessins.  Supprimer toutes les notes au rédacteur de devis après avoir modifié cette section.
Les numéros et les titres des sections proviennent de l’édition de 1995 de MasterFormat, les numéros et les titres tirés de l’édition de 2004 étant indiqués entre parenthèses.  Supprimer la version qui n’est pas requise.
SECTION 04850 (04 40 00)
PIERRE DE PLACAGE MINCE NATURELLE
Notes au rédacteur de devis :  La présente section couvre la pierre de placage mince naturelle et la pierre architecturale Pangaea® Natural Stone Inc., pour supports verticaux extérieurs et intérieurs. 
PARTIE 1
GÉNÉRALITÉS
1.1
CONTENU DE LA SECTION
Notes au rédacteur de devis :  Modifier ce qui suit au besoin.
A.
Pierre de placage mince naturelle pour supports verticaux [extérieurs] [et] [intérieurs].
1.2
SECTIONS CONNEXES
Notes au rédacteur de devis :  Modifier au besoin la liste suivante des sections connexes pour le projet.  Énumérer les autres sections dont les travaux sont liés directement à la présente section.  Supprimer les sections qui ne sont pas requises.
A.
Section 04810 (04 22 00) – Maçonnerie d’éléments en béton :  murs porteurs en maçonnerie.
B.
Section 05400 (05 40 00) – Ossature à éléments d’acier profilés à froid :  murs porteurs à ossature à éléments d’acier.
C.
Section 05500 (05 50 00) – Ouvrages métalliques :  cornières d’appui en acier galvanisé, supports de structure, ancrages et autres composants intégrés pour la construction en pierre de placage mince naturelle.
D.
Section 06110 (06 11 00) – Ossature de bois :  murs porteurs à ossature de bois.
E.
Section 06160 (06 16 00) – Matériaux de revêtement :  murs porteurs à ossature de bois.
F.
Section 07900 (07 90 00) – Produits d’étanchéité pour joints (protection des joints) :  produit d’étanchéité et fond de joints périphériques et de joints de fractionnement.
G.
Section 09220 (09 24 00) – Enduit de ciment de Portland (enduisage de ciment de Portland) :  matériau de fond en lattis métallique et couche éraflée sur les murs porteurs.
H.
Section 09630 (09 63 40) – Dallages en pierre :  pierre de placage mince naturelle utilisée comme dallage.
1.3
RÉFÉRENCES
Notes au rédacteur de devis :  Énumérer les normes auxquelles renvoie la présente section, y compris les désignations et les titres.  Supprimer les normes non incluses dans la section modifiée.  Cet article n’exige pas le respect des normes; il ne constitue qu’une liste de celles utilisées.
A.
ACI 530.1/ASCE 6/TMS 602 – Specifications for Masonry Structures
B.
ANSI A118.4 – Specifications for Latex-Portland Cement Mortar
C.
ASTM C 144 – Standard Specification for Aggregate for Masonry Mortar
D.
ASTM C 207 – Standard Specification for Hydrated Lime for Masonry Purposes
E.
ASTM C 270 – Standard Specification for Unit Masonry
F.
ASTM C 503 – Standard Specification for Marble Dimension Stone
G.
ASTM C 568 – Standard Specification for Limestone Dimension Stone
H.
ASTM C 615 – Standard Specification for Granite Dimension Stone
I.
ASTM C 616 – Standard Specification for Quartz Based Dimension Stone
J.
ASTM C 629 – Standard Specification for Slate Dimension Stone
K.
ASTM C 847 – Standard Specification for Metal Lath
L.
ASTM C 979 – Standard Specification for Pigments for Integrally Colored Concrete
M.
ASTM C 1063, Standard Specification for Installation of Lathing and Furring to Receive Interior and Exterior Portland Cement-Based Plaster
N.
ASTM D 226 – Standard Specification for Asphalt-Saturated Organic Felt Used in Roofing and Waterproofing
O.
PCA – Portland Cement Plaster (Stucco) Manual
1.4
DOCUMENTS/ÉCHANTILLONS À SOUMETTRE
Notes au rédacteur de devis :  Modifier au besoin les exigences liées aux documents/échantillons à soumettre.  Supprimer les types de documents/d’échantillons à soumettre qui ne sont pas requis.
A.
Se conformer à la section 01330 (01 33 00) – Documents/échantillons à soumettre.
B.
Données sur le produit :  Soumettre les fiches techniques du fabricant de la pierre naturelle, des mortiers et des produits d’étanchéité, y compris :
1.
Directives liées à la préparation et à la mise en œuvre des supports.
2.
Directives liées à l’entreposage et à la manutention.
C.
Dessins d’atelier :  Soumettre les dessins techniques du fabricant, y compris dessins, cotes, vues en coupe et détails, en indiquant l’agencement, les dimensions, les ancrages ainsi que les méthodes de jointoiement.
D.
Échantillonnage pour sélection :  Soumettre des échantillons de couleurs du mortier.
E.
Échantillonnage pour vérification :  Soumettre deux (2) échantillons en vraie grandeur de pierre de placage mince naturelle pour chaque motif spécifié.
F.
Garantie :  Soumettre la garantie standard du fabricant visant la pierre de placage mince naturelle.
1.5
ASSURANCE DE LA QUALITÉ
A.
Qualifications du fabricant :  Le fabricant a été actif sur une base régulière pendant les 17 dernières années dans la fabrication de pierre de placage mince naturelle d’un type semblable à celui spécifié.
Notes au rédacteur de devis :  Inclure une maquette si la taille ou la qualité du projet justifient une telle précaution au préalable. Modifier les maquettes au besoin.  Supprimer les maquettes au besoin.
B.
Maquettes :  Procurer une maquette aux fins de l’évaluation des techniques de préparation des supports et de la qualité d’exécution de l’application.
1.
Finir les endroits désignés par l’Architecte.
2.
Attendre l’approbation de l’Architecte quant à la qualité d’exécution, à la couleur et au lustre avant d’effectuer le reste des travaux.
3.
Refinir la surface de la maquette au besoin pour produire des travaux acceptables.
1.6
LIVRAISON, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
A.
Livraison :  Livrer les matériaux au chantier dans les caisses, les boîtes et les autres emballages d’origine non ouverts du fabricant, avec étiquettes indiquant clairement le nom du produit et le fabricant. Aux fins d’assurance de la qualité, ne retirer aucune des étiquettes des emballages d’origine. 
B.
Entreposage :
1.
Entreposer les matériaux conformément aux directives du fabricant.
2.
Entreposer dans leurs emballages non ouverts les matériaux jusqu’à ce qu’ils soient prêts à la mise en œuvre.
3.
Entreposer les matériaux de pierre sur des palettes posées sur une surface de niveau et sèche, et les couvrir de bâches.
4.
Ne pas empiler les palettes.
5.
Mortier :  Entreposer le mortier sous couvert dans un lieu où la température de l’air est maintenue entre 4 °C et 43 °C (40 °F et 110 °F).
C.
Manutention :  Protéger les matériaux pendant la manutention et la mise en œuvre afin de leur éviter tout dommage et toute contamination.
1.7
EXIGENCES ENVIRONNEMENTALES LIÉES AU PROJET
A.
Maintenir les conditions environnementales et ambiantes (température, humidité et ventilation) à l’intérieur des limites recommandées par le fabricant pour des résultats optimaux.  Ne pas installer la pierre de placage mince naturelle dans des conditions environnementales en dehors des limites recommandées par le fabricant.
B.
Exigences liées aux climats chauds et aux climats froids :  ACI 530.1/ASCE 6/TMS 602.
C.
Température de l’air ambiant :  ~4 °C (40 °F) ou moins pendant l’installation de la pierre de placage mince naturelle.
D.
Eau de gâchage du mortier :  Chauffer l’eau de gâchage du mortier lorsque la température de l’air ambiant descend sous 10 °C (50 °F).
PARTIE 2
PRODUITS
2.1
FABRICANT
1. Pangaea® Natural Stone Inc.; adresse postale : 1313 E. Maple Street, Bellingham, WA, ÉTATS-UNIS 98225.  Sans frais : 888 801-3266.  Site Web www.PangaeaNaturalStone.com  Courriel : info@pangaeanaturalstone.com.
2. Pangaea® Natural Stone Inc.; adresse postale : 1880 Savage Road, Richmond (Colombie-Britannique), CANADA V6V 3A5.  Sans frais : 888 801-3266.  Site Web www.PangaeaNaturalStone.com.  Courriel : info@pangaeanaturalstone.com.
2.2.1 DISTRIBUTEUR DU FABRICANT
A. Canadian Stone Industries Inc.,  27524 51a Ave, Langley (Colombie-Britannique) V4W 4A9. Téléphone : 1 800 977-8663. Site Web : www.allthingsstone.com. Courriel : sales@AllThingsStone.com. 
B. Canadian Stone Industries Inc.,  45 Fenmar Dr, North York (Ontario) M9L 1L4. Téléphone : 1 800 977-8663. Site Web : www.allthingsstone.com. Courriel : sales@AllThingsStone.com. 
C. Continental Stone Industries Inc. 1111 Green Island Road, American Canyon, CA 94558, ÉTATS-UNIS. Téléphone : 1
800 977-8663 Site Web : www.allthingsstone.com. Courriel : sales@AllThingsStone.com. 
D. INSÉRER CI-DESSOUS LE NOM, L’ADRESSE ET LES NUMÉROS DE TÉLÉPHONE DU CONCESSIONNAIRE LOCAL.
2.2
PIERRE DE PLACAGE MINCE NATURELLE
Notes au rédacteur de devis :  Les collections et les motifs des pierres de placage minces naturelles sont énumérés en ordre alphabétique.  Préciser les collections et les motifs requis.  Supprimer les collections et les motifs non requis.  Pour en savoir plus, consulter Pangaea Natural Stone Inc.
a. Motif collectif :  « 3 Course Ashlar »  
a. Nom/couleur :  « Cendre »
a.
Hauteur :  57 mm, 127 mm et 197 mm (2 1/4 po, 5 po et 7 3/4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur nominale :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
b. Nom/couleur :  « Diamond River »
a.
Hauteur :  57 mm, 127 mm et 197 mm (2 1/4 po, 5 po et 7 3/4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur nominale :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
c. Nom/couleur :  « Klondike »
a.
Hauteur :  57 mm, 127 mm et 197 mm (2 1/4 po, 5 po et 7 3/4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur nominale :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : calcaire, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 568.
d. Nom/couleur :  « Lancaster »
a.
Hauteur :  57 mm, 127 mm et 197 mm (2 1/4 po, 5 po et 7 3/4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur nominale :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
e. Nom/couleur :  « Oxford »
a.
Hauteur :  57 mm, 127 mm et 197 mm (2 1/4 po, 5 po et 7 3/4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur nominale :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616.
f. Nom/couleur :  « Providence »
a.
Hauteur :  57 mm, 127 mm et 197 mm (2 1/4 po, 5 po et 7 3/4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur nominale :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,54 à 5,9 kg (de 10 à 13 lb).  
f.
Matériau :  mélange granitique/quartzique. Classé comme (actuellement à l’essai relativement aux matériaux).
g. Nom/couleur :  « Saddleback »
a.
Hauteur :  57 mm, 127 mm, 197 mm, 267 mm et 337 mm (2 1/4 po, 5 po, 7 3/4 po, 10 1/2 po et 13 1/4 po).
b.
Longueur :  de 203 mm à 508 mm (de 8 po à 20 po).
c.
Épaisseur nominale :  de 19 mm à 38 mm (de 3/4 po à 1 1/2 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  calcaire, classé de densité moyenne de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 568.
h. Nom/couleur :  « Siena »
a.
Hauteur :  57 mm, 127 mm, 197 mm, 267 mm et 337 mm (2 1/4 po, 5 po, 7 3/4 po, 10 1/2 po et 13 1/4 po).
b.
Longueur :  de 203 mm à 508 mm (de 8 po à 20 po).
c.
Épaisseur nominale :  de 19 mm à 38 mm (de 3/4 po à 1 1/2 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616.
B. Motif collectif :  « Castlestone »
1. Nom/couleur :  « Black Rundle »
a.      Hauteur : de 102 mm à 305 mm (de 4 po à 12 po).
b.
Longueur : de 4 po à 18 po (de 102 mm à 457 mm).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur :  selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : calcaire, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 568.
2. Nom/couleur :  « Cambrian »
a.      Hauteur : de 102 mm à 305 mm (de 4 po à 12 po).
b.
Longueur : de 4 po à 18 po (de 102 mm à 457 mm).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon. 
e.
Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
3. Nom/couleur :  « Copper Canyon »
a.
Hauteur : de 102 mm à 305 mm (de 4 po à 12 po).
b.
Longueur : de 4 po à 18 po (de 102 mm à 457 mm).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
4. Nom/couleur :  « Lancaster »
a.
Hauteur : de 102 mm à 305 mm (de 4 po à 12 po).
b.
Longueur : de 4 po à 18 po (de 102 mm à 457 mm).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
5. Nom/couleur :  « Providence »
a.
Hauteur : de 102 mm à 305 mm (de 4 po à 12 po).
b.
Longueur : de 4 po à 18 po (de 102 mm à 457 mm).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : mélange granitique/quartzique. Classé comme (actuellement à l’essai relativement aux matériaux).
6. Nom/couleur :  « WestCoast® »
a.
Hauteur : de 102 mm à 305 mm (de 4 po à 12 po).
b.
Longueur : de 4 po à 18 po (de 102 mm à 457 mm).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
1. Motif collectif :  « Fieldstone »
1.

Nom/couleur :  « Cambrian »
a.
Hauteur :  formes irrégulières.
b.
Longueur : d’irrégulière à 457 mm (18 po) de diamètre.
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.   
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616.
2.

Nom/couleur :  « Copper Canyon »
a.
Hauteur :  formes irrégulières.
b.
Longueur : d’irrégulière à 457 mm (18 po) de diamètre.
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur :  selon l’échantillon. 
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616.
3.

Nom/couleur :  « Grigio »
a.
Hauteur :  formes irrégulières.
b.
Longueur : d’irrégulière à 457 mm (18 po) de diamètre.
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur :  selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616. 
4.

Nom/couleur :  « Lancaster »
a.
Hauteur :  formes irrégulières.
b.
Longueur : d’irrégulière à 457 mm (18 po) de diamètre.
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur :  selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  quartzite. Classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
5.
      Nom/couleur :  « Sierra Ridge »
a.
Hauteur :  formes irrégulières.
b.
Longueur : d’irrégulière à 457 mm (18 po) de diamètre.
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur :  selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  quartzite. Classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
         6.      Nom/couleur :  « Toscan »
a.
Hauteur :  formes irrégulières.
b.
Longueur : d’irrégulière à 457 mm (18 po) de diamètre.
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur :  selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès. Classé de type I lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
         7.      Nom/couleur :  « WestCoast® »
a.
Hauteur :  formes irrégulières.
b.
Longueur : d’irrégulière à 457 mm (18 po) de diamètre.
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur :  selon l’échantillon. 
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  quartzite. Classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.         
a. Motif collectif :  « Ledgestone »
Nom/couleur :  « Azul »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 127 mm (de 2 po à 5 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon. 
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : calcaire, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 568.
Nom/couleur :  « Black Rundle »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 127 mm (de 2 po à 5 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : calcaire, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 568.
a. Nom/couleur :  « Cambrian »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 102 mm (de 2 po à 4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616.
b. Nom/couleur :  « Copper Canyon »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 102 mm (de 2 po à 4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616.
c. Nom/couleur :  « Grigio »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 102 mm (de 2 po à 4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 


   C 616.
d. Nom/couleur :  « Lancaster »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 102 mm (de 2 po à 4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.       Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
e. Nom/couleur :  « Providence »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 102 mm (de 2 po à 4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
   Matériau : mélange granitique/quartzique. Classé comme (actuellement à l’essai relativement aux matériaux).
f. Nom/couleur :  « Toscan »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 102 mm (de 2 po à 4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès. Classé de type I lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
g. Nom/couleur :  « WestCoast® »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 102 mm (de 2 po à 4 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
b. Motif collectif :  « Ledgestone Jumpers »
a. Nom/couleur :  « Cambrian »
a.
Hauteur :  de 114 mm à 152 mm (de 4 1/2 po à 6 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616.
b. Nom/couleur :  « Copper Canyon »
a.
Hauteur :  de 114 mm à 152 mm (de 4 1/2 po à 6 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 


   C 616.
c. Nom/couleur :  « Grigio »
a.
Hauteur :  de 114 mm à 152 mm (de 4 1/2 po à 6 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

   C 616.
d. Nom/couleur :  « Toscan »
a.
Hauteur :  de 114 mm à 152 mm (de 4 1/2 po à 6 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
   Matériau :  grès. Classé de type I lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
e. Nom/couleur :  « WestCoast® »
a.
Hauteur :  de 114 mm à 152 mm (de 4 1/2 po à 6 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
c. Motif collectif :  « Microledge »
1.3.1.1.1 Nom/couleur :  « WestCoast® »
a.
Hauteur :  de 25 mm à 51 mm (de 1 po à 2 po).
b.
Longueur :  de 127 mm à 305 mm (de 5 po à 12 po).
c.
Épaisseur :  de 25 mm à 38 mm (1 po à 1 1/2 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 5,0 à 5,9 kg (de 11 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
d. Motif collectif :  « Roman Castlestone »
   1.    Nom/couleur :  « Lancaster »
a.
Hauteur :  d’irrégulière jusqu’à 305 mm (12 po).
b.
Longueur : d’irrégulière jusqu’à 18 po (457 mm) de diamètre.
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur :  selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
      f.
   Matériau :  quartzite. Classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
1.3.1.1.2 Nom/couleur :  « Sierra Ridge »
a.
Hauteur : de 102 mm à 305 mm (de 4 po à 12 po).
b.
Longueur : de 4 po à 18 po (de 102 mm à 457 mm).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
e. Motif collectif :  « Quarry Ledgestone® »
1.3.1.1.1 Nom/couleur :  « Armoury »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 203 mm (de 2 po à 8 po).
b.
Longueur :  de 100 mm à 406 mm (de 4 po à 16 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616.
1.3.1.1.2 Nom/couleur :  « Arrowhead »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 203 mm (de 2 po à 8 po).
b.
Longueur :  de 100 mm à 457 mm (de 4 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 

C 616.
1.3.1.1.3 Nom/couleur :  « Coyote »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 152 mm (de 2 po à 6 po).
b.
Longueur :  de 100 mm à 406 mm (de 4 po à 16 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès. Classé de type I lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
1.3.1.1.4 Nom/couleur :  « Lancaster »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 203 mm (de 2 po à 8 po).
b.
Longueur :  de 100 mm à 457 mm (de 4 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
1.3.1.1.5 Nom/couleur :  « Mesa »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 203 mm (de 2 po à 8 po).
b.
Longueur :  de 100 mm à 406 mm (de 4 po à 16 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès. Classé de type I lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
1.3.1.1.6 Nom/couleur :  « New England »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 127 mm (de 1 po à 5 1/2 po).
b.
Longueur :  de 152 mm à 457 mm (de 6 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
1.3.1.1.7 Nom/couleur :  « Providence »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 203 mm (de 2 po à 8 po).
b.
Longueur :  de 100 mm à 457 mm (de 4 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
1.3.1.1.8 Nom/couleur :  « Oyster Cove »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 203 mm (de 2 po à 8 po).
b.
Longueur :  de 100 mm à 457 mm (de 4 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique. Classé de type II lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM 
1.3.1.1.9 Nom/couleur :  « Thunder Ridge »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 152 mm (de 2 po à 6 po).
b.
Longueur :  de 100 mm à 406 mm (de 4 po à 16 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau :  grès. Classé de type I lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
1.3.1.1.10 Nom/couleur :  « Wolverine »
a.
Hauteur :  de 51 mm à 203 mm (de 2 po à 8 po).
b.
Longueur :  de 100 mm à 457 mm (de 4 po à 18 po).
c.
Épaisseur :  de 19 mm à 35 mm (de 3/4 po à 1 3/8 po).
d.
Couleur : selon l’échantillon.
e.
   Poids/pi2 : de 4,08 kg à 5,9 kg (de 9 à 13 lb).  
f.
Matériau : grès quartzique, classé de type III lorsque mis à l’essai conformément à la norme ASTM C 616.
1.3.2 PIERRES D’ORNEMENT ARCHITECTURALES
1.4 Capuchons de poteau : 
a. Fini : [Surface fendue naturelle avec rives taillées]. 
b. Couleur : [selon l’échantillon] [comme montrée sur les dessins]. 
c. Dimensions : [610 mm x 610 mm (24 po x 24 po) x 51 mm (2 po)] [comme montrées sur les dessins]. 
Les dimensions indiquées sont nominales.
2.3 Chaperons de mur : 
a. Fini : [Surface fendue naturelle avec rives taillées]. 
b. Couleur : [selon l’échantillon] [comme montrée sur les dessins]. 
c. Dimensions : [305 mm x 508 mm (12 po x 20 po) x 51 mm (2 po)] [356 mm x 508 mm (14 po x 20 po) x 51 mm (2 po)] [comme montrées sur les dessins]. 
Les dimensions indiquées sont nominales.
2.4 Pierre de foyer : 
a. Fini : [Surface fendue naturelle avec rives taillées]. 
b. Couleur : [selon l’échantillon] [comme montrée sur les dessins]. 
c. Dimensions : [483 po x 508 mm (19 po x 20 po) x 51 mm (2 po)] [comme montrées sur les dessins]. 
Les dimensions indiquées sont nominales.
2.5
Dalles : 
a. Fini : [Surface fendue naturelle avec rives taillées] [Surface texturée avec rives taillées] [Surface naturelle avec rives taillées]. 
b. Couleur : [selon l’échantillon] [comme montrée sur les dessins]. 
c. Dimensions : [1 829 mm x 610 mm (72 po x 24 po) x 51 mm (2 po)] [2 134 mm x 610 mm (84 po x 25 po) x 51 mm (2 po)] [1 829 mm x 508 mm (72 po x 20 po) x 51 mm (2 po)] [comme montrées sur les dessins]. 
Les dimensions indiquées sont nominales.
2.6
Seuils de nappe aquifère 
a. Fini : [Surface fendue naturelle avec rive taillée et coupe sciée] 
b. Couleur : [selon l’échantillon] [comme montrée sur les dessins]. 
c. Dimensions : [864 mm x 76 mm x 51 mm (34 po x 3 po x 2 po)] [457 mm x 76 x 51 mm (18 po x 3 po x 2 po)] [comme montrées sur les dessins]. 
Les dimensions indiquées sont nominales.
Notes au rédacteur de devis :  Spécifier les formes spéciales au besoin.  Supprimer les formes spéciales non requises.  Indiquer sur les dessins l’emplacement et les dimensions des formes spéciales.
A.
Procurer les formes spéciales indiquées sur les dessins, comme suit :
1.
Pierres d’ornement.
2.
Clés de voûte.
3.
______________.
B.
Couleur : selon l’échantillon.
Notes au rédacteur de devis :  Spécifier la couleur des formes spéciales au besoin.  Supprimer les couleurs qui ne sont pas requises.
1.
Brun
2.
Charbon de bois
3.
Taupe 
4.
Noir
5.      Gris
6. ______________.
2.4
ACCESSOIRES
Notes au rédacteur de devis :  Modifier les trois (3) paragraphes suivants au besoin.  Les supprimer s’ils ne sont pas requis.
Spécifier un lattis de métal déployé avec endos de papier lorsque le placage de maçonnerie mince est installé sur l’appui du bardage métallique.  Spécifier un lattis de métal déployé à utiliser sur un lambris de bois ou des appuis en béton ou en maçonnerie existants.
A.
Lattis de métal déployé avec endos de papier :  norme ASTM C 847; treillis-autofourrure galvanisé, d’un poids convenant à l’application, à endos de papier.
B.
Lattis de métal déployé :  norme ASTM C 847; à autofourrure galvanisée.
C.
Ancrage de lattis :  fils de ligature, clous, vis et supports métalliques; galvanisés; de type et de dimensions convenant à l’application et à l’assujettissement ferme des matériaux en place.
Notes au rédacteur de devis :  Modifier les deux (2) paragraphes suivants au besoin.  Les supprimer s’ils ne sont pas requis.  Spécifier un papier de construction avec le lambris de bois.
D.
Papier de construction :  norme ASTM D 226, feutre imprégné d’asphalte no 30.
E.
Membrane pare-eau/air :  membrane polymérique pare-vapeur/eau comme indiqué à la section ____________.
F.
Adjuvant de reprise pour béton :  type au latex.
G.
Cales et serre-joints à coffrages pour la prise :  plomb ou plastique.
H.
Produits d’étanchéité pour joints et fonds de joint :  tels que spécifiés dans la section 07900 (07 90 00).
2.5
MORTIER
A.
Mortier :
1.
De ciment :  ASTM C 270.
2.
De chaux :  ASTM C 207.
3.
De sable :  ASTM C 144, naturel ou synthétique.
4.
Pigments de couleur :  ASTM C 979, oxyde minéral.
5.
Eau :  potable.
6.
Mortier de ciment de Portland-latex préemballé :  ANSI A118.4.
B.
Liant :  adjuvant acrylique.
Notes au rédacteur de devis :  Spécifier un produit de scellement transparent ou semi-brillant.  Supprimer le produit de scellement s’il n’est pas requis.
C.
Produit de scellement :  produit de scellement pour maçonnerie au silane ou au siloxane, à base d’eau [transparent] [semi-brillant].
D.
Mortiers :
Notes au rédacteur de devis :  Indiquer les mortiers pour les joints injectés de coulis ou les installations de type pierre sèche (sans jointoiement).
1.
Joints injectés de coulis :
a.
Mélanger le mortier :  suivant la norme ASTM C 270, type S.
b.
Ajouter les pigments de couleur au mortier conformément aux directives du fabricant de pigments.
2.
Installations de type pierre sèche (sans jointoiement) :
a.
Mélanger le mortier conformément à la norme ANSI A118.4.
b.
Ajouter les pigments de couleur conformément aux directives du fabricant de pigments.
PARTIE 3
EXÉCUTION
3.1
EXAMEN
A.
Examiner les supports devant recevoir la pierre de placage mince naturelle.
B.
Informer l’Architecte de toute condition qui pourrait nuire à l’installation.
C. N’entreprendre la préparation des supports ou l’installation que lorsqu’on a remédié à toute condition jugée inacceptable.
D.
N’entreprendre l’installation que lorsque la structure de support est d’aplomb, que les surfaces d’appui sont de niveau et que les subjectiles sont propres et adéquatement préparés.
E.
Vérifier l’emplacement et assujettir l’installation si des cornières d’appui sont requises.
3.2
PRÉPARATION DE LA SURFACE
A.
Préparer les surfaces conformément aux directives du fabricant.
B.
Nettoyer les surfaces à fond avant l’installation.
C.
Préparer les surfaces selon des méthodes permettant d’obtenir des résultats optimums pour le subjectile dans les conditions propres au projet.
Notes au rédacteur de devis :  Modifier les paragraphes suivants au besoin.  Supprimer les paragraphes qui ne sont pas requis.
D.
Préparer l’installation sur du contreplaqué, des plaques de plâtre ou un autre type de revêtement de qualité pour extérieur :
1.
Barrières résistant à l’eau :  Recouvrir le revêtement de contreplaqué d’une combinaison de membrane pare-eau/air (en premier) et de papier de construction avec joints chevauchés tels des bardeaux, à recouvrement d’au moins 102 mm (4 po). 
2.
Lattis métallique :
a.
Installer les lattis métalliques en conformité avec la norme ASTM C 1063.
b.
Appliquer les lattis métalliques, dimension la plus longue perpendiculaire aux supports et joints chevauchés d’au moins 25 mm (1 po).
c.
Assujettir avec des fils de ligature les parties chevauchées qui arrivent entre les supports.
3.
Fixation des lattis métalliques :
a.
Fixer les lattis aux supports en bois à l’aide de clous galvanisés à un maximum de 152 mm (6 po) entre axes, verticalement, et de 406 mm (16 po) entre axes, horizontalement.
b.
Fixer les lattis en pénétrant le bois des poteaux d’ossature d’au moins 25 mm (1 po).
c.
Le lattis doit prendre fin à une distance de 25 mm (1 po) des rives finies.
E.
Préparer l’installation sur une surface en béton façonné par coffrage :
1.
Lattis métallique :
a.
Installer les lattis métalliques en conformité avec la norme ASTM C 1063.
b.
Appliquer les lattis métalliques, dimension la plus longue perpendiculaire aux supports et joints chevauchés d’au moins 25 mm (1 po).
c.
Assujettir avec des fils de ligature les parties chevauchées qui arrivent entre les supports.
2.
Fixation des lattis métalliques :
a.
Fixer le lattis au béton à l’aide de clous à béton galvanisés installés à un maximum de 152 mm (6 po) entre axes, verticalement, et de 406 mm (16 po) entre axes, horizontalement.
b.
Le lattis doit prendre fin à une distance de 25 mm (1 po) des rives finies.
F.
Préparer l’installation sur des éléments de maçonnerie en béton :  À l’aide du mortier, faire adhérer la pierre directement aux éléments de maçonnerie en béton.
G.
Préparer l’installation sur un bardage métallique :
1.
Lattis métallique :
a.
Installer un lattis métallique à endos de papier sur le bardage métallique en conformité avec la norme ASTM C 1063.
b.
Appliquer les lattis métalliques, dimension la plus longue perpendiculaire aux supports et joints chevauchés d’au moins 25 mm (1 po).
c.
Assujettir avec des fils de ligature les parties chevauchées qui arrivent entre les supports.
2.
Fixation des lattis métalliques :
a.
Fixer les lattis aux éléments de support du bardage métallique à l’aide de vis à tête tronconique de marque Super Tight, fabriquées par United States Gypsum, de 32 mm (1 1/4 po) de type S-12.
b.
Les vis doivent pénétrer d’au moins 9,5 mm (3/8 po) les éléments de support.
c.
Prévoir une (1) attache par pied carré, et ne dépasser dans aucune direction 152 mm (6 po) d’entraxe.
3.
Matériaux de support dissemblables :
a.
Placer des bandes de lattis métallique d’au moins 100 mm (4 po) de largeur de façon à ce qu’elles soient centrées sur les jonctions de matériaux de support dissemblables.
b.
Assujettir solidement le lattis en position.
4.
Portes et cadres vitrés :  Placer le lattis verticalement au-dessus de chaque coin supérieur et de chaque côté des portes et des cadres vitrés.
H.
Application de la sous-couche, stucco :
1.
Appliquer la couche éraflée conformément au manuel du plâtre (stucco), Plaster/Stucco Manual, de la Portland Cement Association (PCA, États-Unis).
2.
Appliquer une couche éraflée d’une épaisseur nominale de 13 mm à 19 mm (de 1/2 po à 3/4 po) sur les lattis métalliques.
3.
Si le temps est chaud, ou la surface, sèche, humidifier la couche précédente avant d’y appliquer le mortier et le placage de pierre mince.
4.
Si la couche éraflée est réalisée à l’avance, utiliser une truelle à encoches pour créer une texture favorisant l’adhérence.  Une surface lisse n’est pas acceptable aux fins de l’adhérence.
I.
Préparation à l’installation de la pierre en placage mince :
1.
Coordination de l’ouvrage :  Coordonner la mise en place des éléments suivants : armatures, ancrages, accessoires, solins, chantepleures et autres produits de contrôle de l’humidité qui sont indiqués dans les autres sections.
2.
Nettoyage :  Nettoyer les éléments intégrés pour les débarrasser de la rouille, de la glace, de la boue et d’autres corps étrangers avant de les incorporer au mur.
3.
Apprêter ou galvaniser tout métal ferreux qui est intégré au mur.
4.
Contreventements temporaires :
a.
Fournir des contreventements temporaires, au besoin, pendant l’installation de la maçonnerie.
b.
Maintenir les contreventements en place jusqu’à ce que la structure du bâtiment assure un support permanent.
3.3
INSTALLATION
Notes au rédacteur de devis :  Les paragraphes suivants portent sur l’installation type de pierre de placage mince naturelle jointoyée avec mortier.  Modifier ce qui suit au besoin.
A.
Installer la pierre de placage mince et le mortier conformément aux directives du fabricant et à la norme ACI 530.1/ASCE 6/TMS 602.
B.
Maintenir le lit de maçonnerie selon les dimensions uniformes.  Former des joints verticaux et horizontaux d’une épaisseur uniforme.
C.
Appareil :
1.
La composition des couches de placage a été préparée au stade de la fabrication. Chaque couche est mélangée selon la couleur et la taille spécifiées. Le produit est prêt à la mise en œuvre. Assurer l’uniformité de la gamme des couleurs et de la taille des pierres à l’échelle de toute la zone de travail.
2.
Poser la pierre face apparente. Utiliser GripSet® pour faciliter l’installation. 
4.
Maintenir un joint d’environ 13 mm (1/2 po) dans la mesure où la pierre le permet.
5.
Ne pas superposer de joints verticaux.
D.
Mise en place et collage :
1.
Humidifier le subjectile au besoin de manière à réduire l’effet de succion excessive.
2.
Appliquer le mortier en conformité avec les directives du manuel du plâtre (stucco), Plaster/Stucco Manual, de la PCA, selon une épaisseur de 13 mm à 19 mm (de 1/2 à 3/4 po).
3.
Ne pas étaler plus de mortier que selon une superficie de 0,47 à 0,9 m2 (de 5 à 10 pi2) à la fois; autrement il ferait prise avant la pose de la pierre.
4.
Poser la pierre de placage mince sur un lit de mortier pleine largeur avec les joints montants intégraux.
5.
Travailler de bas en haut, en posant les pièces d’angle en premier.
6.
Enlever l’excès de mortier au fur et à mesure du travail.
7.
Ne pas déplacer ni frapper la pierre de placage après la prise initiale du mortier.  Si un ajustement est nécessaire, il faut enlever le mortier et refaire l’installation.
8.
Isoler la partie supérieure de la pierre de placage des éléments de charpente horizontaux et des dalles ou platelages à l’aide d’un fond de joint compressible et d’un produit d’étanchéité comme le stipule la section 07900 (07 90 00).
E.
Jointoiement :  Aux endroits où la maçonnerie fraîche rejoint une maçonnerie ayant partiellement fait prise :
1.
Enlever toute pierre lâche et tout mortier non adhéré.
2.
Nettoyer et mouiller légèrement la surface de la maçonnerie ayant fait prise.
3.
Pour éviter les lignes de jonction de maçonnerie horizontales, à chaque levée, mettre l’appareil en gradins de la moitié (1/2) de la longueur de la pierre.
4.
Il n’est pas permis de bretteler la maçonnerie.
F.
Joints :
1.
Poser la pierre avec des joints de mortier d’environ 13 mm (1/2 po), dans la mesure où la pierre le permet.
2.
Bretteler les joints une fois fermes à l’empreinte de pouce, à l’aide d’une mirette arrondie, légèrement plus grande que la largeur du joint.
3.
Dans le cas des joints extérieurs au-dessous du niveau du sol, les tirer à la fiche de maçon (truelle à joints), ou les façonner concaves.
4.
Araser d’affleurement les joints à finir avec une brosse douce seulement.
5.
Le rebattage du mortier n’est pas permis.
6.
Utiliser des cales à pierre non corrosives, au besoin, pour maintenir une épaisseur de joint uniforme.
Notes au rédacteur de devis :  S’assurer que les joints de fractionnement et les joints de dilatation sont correctement indiqués et détaillés sur les dessins.  Les joints de fractionnement doivent être conçus en conformité avec les prescriptions de la norme TEK 10-2B de la National Concrete Masonry Association portant sur la conception et l’emplacement des joints de fractionnement.
G.
Joints de fractionnement et joints de dilatation :
1.
Maintenir les joints ouverts et exempts de débris.
2.
Coordonner la mise en œuvre des joints de fractionnement en conformité avec la section 07900 (07 90 00) relativement à la performance du produit d’étanchéité.
H.
Cavités pour le produit d’étanchéité :
1.
Ménager des joints ouverts de 19 mm (3/4 po) de profondeur et de 6 mm (1/4 po) de largeur aux endroits où la maçonnerie rejoint des portes, des fenêtres et autres ouvertures extérieures.
2.
Coordonner la mise en œuvre des joints scellants en conformité avec la section 07900 (07 90 00) relativement à la performance du produit d’étanchéité.
I.
Coupes et ajustements :
1.
Couper et ajuster la pierre de placage mince autour des éléments suivants : tranchées, tuyaux, conduits, manchons, mises à la terre, autres pénétrations et matériaux adjacents.
2.
Collaborer avec les autres corps de métier pour obtenir dimensions, formes et emplacements appropriés de ces éléments.
J.
Au fil de l’avancement des travaux, couvrir le dessus de tout ouvrage non fini de maçonnerie en pierre pour le protéger contre les intempéries.
Notes au rédacteur de devis :  Les paragraphes suivants portent sur l’installation de type pierre sèche, sans joints de mortier visibles, réalisée avec la pierre de placage mince naturelle.  Cette méthode d’installation est utilisée pour la collection « Ledgestone ».  Modifier ce qui suit au besoin.  Les supprimer s’ils ne sont pas requis.
3.4
INSTALLATION DE TYPE PIERRE SÈCHE (SANS JOINTOIEMENT)
A.
Installer la pierre de placage mince et le mortier conformément aux directives du fabricant et à la norme ACI 530.1/ASCE 6/TMS 602.
B.
Maintenir le lit de maçonnerie selon les dimensions uniformes.  Former des joints verticaux et horizontaux d’une épaisseur uniforme.
C.
Appareil :
1.
Disposer l’ouvrage à l’avance en répartissant la gamme de couleurs de la pierre uniformément sur l’ensemble de la surface de travail.
2.
Poser la pierre face apparente.
3.
Éviter toute concentration d’une seule couleur sur une même surface murale.
4.
Maintenir un profil d’équerre et uniforme.
5.
Ne pas superposer de joints verticaux.
D.
Mise en place et collage :
1.
Humidifier le subjectile au besoin de manière à réduire l’effet de succion excessive.
2.
Utiliser un mortier à prise rapide (à couche mince) en conformité avec la norme ANSI A118.4 pour l’installation extérieure de type pierre sèche.
3.
Appliquer le mortier sur l’arrière de la pierre jusqu’à une épaisseur de 6 mm (1/4 po).
4.
Appuyer fermement sur chaque pierre pour l’enfoncer.
5.
Travailler de bas en haut, en posant les pièces d’angle en premier.
6.
Enlever l’excès de mortier au fur et à mesure du travail.
7.
Ne pas déplacer ni frapper la pierre de placage après la prise initiale du mortier.  Pour ajuster la pose au besoin, enlever le mortier et le remplacer.
8.
Isoler la partie supérieure de la pierre de placage des éléments de charpente horizontaux et des dalles ou platelages à l’aide d’un fond de joint compressible et d’un produit d’étanchéité comme le stipule la section 07900 (07 90 00).
E.
Joints :
1.
Poser la pierre en ménageant des joints raisonnablement uniformes, dans la mesure où la pierre le permet.
2.
Enlever l’excédent de mortier lorsque la pierre est pressée en place.
3.
Utiliser des cales à pierre non corrosives, au besoin, pour maintenir une épaisseur de joint uniforme.
Notes au rédacteur de devis :  S’assurer que les joints de fractionnement et les joints de dilatation sont correctement indiqués et détaillés sur les dessins.  Les joints de fractionnement doivent être conçus en conformité avec les prescriptions de la norme TEK 10-2B de la National Concrete Masonry Association portant sur la conception et l’emplacement des joints de fractionnement.
F.
Joints de fractionnement et joints de dilatation :
1.
Maintenir les joints ouverts et exempts de débris.
2.
Coordonner la mise en œuvre des joints de fractionnement en conformité avec la section 07900 (07 90 00) relativement à la performance du produit d’étanchéité.
G.
Cavités pour le produit d’étanchéité :
1.
Ménager des joints ouverts de 19 mm (3/4 po) de profondeur et de 6 mm (1/4 po) de largeur aux endroits où la maçonnerie rejoint des portes, des fenêtres et autres ouvertures extérieures.
2.
Coordonner la mise en œuvre des joints scellants en conformité avec la section 07900 (07 90 00) relativement à la performance du produit d’étanchéité.
H.
Coupes et ajustements :
1.
Couper et ajuster la pierre de placage mince autour des éléments suivants : tranchées, tuyaux, conduits, manchons, mises à la terre, autres pénétrations et matériaux adjacents.
2.
Collaborer avec les autres corps de métier pour obtenir dimensions, formes et emplacements appropriés de ces éléments.
I.
Au fil de l’avancement des travaux, couvrir le dessus de tout ouvrage non fini de maçonnerie en pierre pour le protéger contre les intempéries.
3.5.
NETTOYAGE
A.
Maintenir la surface de la pierre exempte de mortier au fur et à mesure que les travaux progressent.
B.
Si du mortier résiduel se retrouve sur la surface de la pierre, le laisser sécher partiellement, puis brosser la surface pour la débarrasser de ce mortier, et la nettoyer à l’éponge.
C.
Une fois que les travaux sont terminés et que le mortier a fait prise pendant 2 à 3 jours, nettoyer la surface de haut en bas à l’aide d’un détergent doux pour maçonnerie, acceptable aux yeux du fabricant de la pierre de placage mince naturelle.
D.
Ne pas utiliser de produits de nettoyage agressifs ni de méthodes qui risqueraient d’endommager la pierre.
E.
Ne pas utiliser de brosses en métal ni d’acides pour le nettoyage.
3.6
PROTECTION
A.
Protéger la pierre de placage mince naturelle une fois posée afin que, sauf des intempéries normales, elle ne soit pas endommagée ni détériorée au moment de l’achèvement substantiel des travaux.
B.
Retoucher, réparer ou remplacer la pierre endommagée avant l’achèvement substantiel des travaux.
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